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perfect plus

Informacioni qé pérmban ky dokument éshté kritik pér trajtimin e

sigurt dhe pérdorimin e duhur té baterive Perfect Plus™. Ai pérmban

specifikime globale té sistemit, si dhe masat pérkatése té sigurisé, kodet e

sjelljes, njé udhézues pér vénien né puné dhe mirémbajtjen e rekomanduar.

Ky dokument duhet té ruhet dhe té jeté i disponueshém pér pérdoruesit

g€ punojné me bateriné dhe jané pérgjegjés pér té.Té gjithé pérdoruesit jané
pérgjegjés pér t'u siguruar gé teé gjitha aplikimet e sistemit té jené té pérshtatshme

dhe té sigurta, bazuar né kushtet e parashikuara ose té hasura gjaté pérdorimit.

Ky manual pérdorimi pérmban udhézime té réndésishme sigurie. Lexoni dhe kuptoni
seksionet pér siguriné dhe funksionimin e baterisé para se té pérdorni bateriné dhe pajisjet

né té cilat éshté instaluar.

Eshté pérgjegjési e zotéruesit té sigurojé qé pérdorimi i kétij dokumentacioni dhe té gjitha aktivitetet

e lidhura jané né pérputhje me kérkesat ligjore té zbatueshme né vendet e tyre pérkatése.

Ky manual pérdorimi nuk synon té zévendésojé asnjé trajnim pér trajtimin dhe funksionimin e
baterive Perfect Plus™ gé mund té kérkohet nga ligjet vendore dhe/ose standardet e sektorit. Duhet
té sigurohen udhézimet dhe trajnimi i duhur i té gjithé pérdoruesve pérpara ¢do kontakti me

sistemin e bateriseé.

Pér shérbime, kontaktoni pérfagésuesin tuaj té shitjeve ose telefononi:

EnerSys EMEA EnerSys World Headquarters
EH Europe GmbH 2366 Bernville Road
Baarerstrasse 18 Reading, PA 19605, SHBA
6300 Zug, Zvicér Tel: +1-610-208-1991

Tel: +41 44 215 74 10 +1-800-538-3627

EnerSys APAC

No. 85, Tuas Avenue 1
Singapore 639518
+65 6558 7333

www.enersys.com

Siguria juaj dhe siguria e té tjeréve éshté shumé e réndésishme

VYT 11 Mund té vriteni ose té plagoseni réndé

nése nuk ndigni kéto udhézime.



TE DHENAT E KLASIFIKIMIT DHE SIGURIA

Té dhénat e klasifikimit

1. Kapaciteti nominal C.: Shihni tipin e pllakés
2.Tensioni nominal: 2,0V x nr. i gelizave
3.Rryma e shkarkimit: C,/5h
4.S.G nominale e elektrolitit*:

Typi PzS/PzB 1,29 kg/!
5.Temperatura nominale: 30°C

deri né shenjén e nivelit

6. Niveli nominal i elektrolitit: "max." t& elektrolitit.

* Do té arrihet brenda 10 cikleve té para.

Masat paraprake té sigurisé

¢ Kushtojini vémendje udhézimeve té pérdorimit dhe mbajini prané baterisé.
¢ Punimet né bateri duhet té kryhen vetém nga personeli i kualifikuar!

¢ Mbani syze mbrojtése dhe vishni veshje sigurie kur punoni me baterité.
¢ Vini re rregullat pér parandalimin e aksidenteve si dhe DIN EN 50272-3 dhe DIN EN
50110-1.

* Ndalohet duhani!
¢ Mos i ekspozoni baterité ndaj flakéve té hapura, prushit té& ndezur ose shkéndijave,
pasi kéto mund té shkaktojné shpérthimin e baterisé.

e Stérkalat e acidit né sy ose né Iékuré duhet té lahen menjéheré me ujé té bollshém
dhe té pastér. Pas shpélarjes sé bollshme, konsultohuni me njé mjek menjéheré!
¢ Rrobat e ndotura me acid duhet té€ lahen me ujé.

¢ Rrezik shpérthimi dhe zjarri! Shmangni garget e shkurtra.
¢ Kujdes: Pjesét metalike té baterisé mbartin gjithmoné tension. Mos vendosni vegla ose
objekte té tjera metalike mbi bateri!

e Elektroliti éshté tepér gérryes.

e Baterité jané té rénda.
e Garantoni instalim té sigurt! Pérdorni vetém pajisje té€ pérshtatshme trajtimi p.sh.
mekanizém ngrités né pérputhje me VDI 3616.




SIGURIA DHE VENIA NE PUNE

Masat paraprake té siguriS€ wamdm

e Tension elektrik i rrezikshém!

¢ Vini re rreziget gé mund té shkaktohen nga baterité.
‘é

Shpérfillja e udhézimeve té pérdorimit, riparimi me pjesé joorigjinale ose pérdorimi i aditivéve pér

elektrolitin e bén garanciné té pavlefshme.

Pér baterité né pérputhje me Direktivén ATEX 94/9 KE, duhet té veprohet me pérputhje me udhézimet
pér ruajtjen e klasés sé duhur té mbrojtjes gjaté pérdorimit (shih certifikatén pérkatése).

VEénia né puné e baterive
té mbushura dhe té karikuara

Pér vénien né puné té baterive té pambushura,
shihni udhézimet e vecanta! Bateria duhet té
inspektohet pér t'u siguruar gé éshté né kushte
fizike perfekte. Kabllot e karikuesit duhet té lidhen
pér té siguruar kontakt té miré, duke u kujdesur
qé polariteti té jeté i sakté. Pérndryshe, bateria,
automijeti ose karikuesi mund té démtohen.

Pér montimin e kabllove té lidhjes ose né rastin e
zévendésimit té njé konektori, duhet té zbatohet
forca e méposhtme e shtréngimit:

Konektor i pérsosur M10 25+ 2 Nm

Neé rast se intervali midis dérgimit (shih datén e
prodhimit né pllakén e tipit) dhe komisionimit
éshté me i gjaté se 8 javé ose nése sensori

i nivelit té elektrolitit tregon nivel té ulét
elektroliti (shih tabelén te seksioni "Sensorét

e nivelit t¢ mbushjes"), duhet té kontrollohet
niveli i elektrolitit. Nése bateria éshté e pajisur
me njé sistem rimbushjeje té ujit me njé piké
(opsionale), pér hegjen vetém té tapave BFS
duhet té pérdoret vegla e duhur. Pérndryshe,
pluskuesit e tapave mund té€ démtohen né
ményré té pérhershme, cka mund té shkaktojé
derdhje té gelizave. Nése niveli i elektrolitit éshté
poshté pikés sé sipérme té vecuesit, fillimisht
ai duhet té mbushet deri né kété lartési me ujé
té purifikuar (DIN EN 43530-4). Bateria mé pas
karikohet si né seksionin "Karikimi".

Elektroliti duhet t&€ mbushet deri né nivelin e
specifikuar me ujé té purifikuar.




Funksionimi

DIN EN 50272-3 "Bateri térheqjeje pér kamioné
industrialé" éshté standardi gé zbatohet

pé€r operimin e baterive té térheqgjes né
kamioné industrialé.

Karikimi

Pér karikim duhet té pérdoret vetém rrymeé e
vazhdueshme. Lejohen té gjitha procedurat

e karikimit sipas DIN EN 41773-1 dhe DIN EN
41774. Lidheni bateriné e caktuar me njé karikues
té pérshtatshém pér madhésiné e baterisé, gé

té shmangni mbingarkimin e kabllove dhe té
kontakteve elektrike, ¢lirimin e papranueshém té
gazeve dhe daljen e elektrolitit nga gelizat. Né fazén
e gazimit nuk duhet té tejkalohen kufijté e rrymés
qé jepen né DIN EN 50272-3. Nése karikuesi nuk
éshté bleré sé bashku me batering, éshté miré qé té
kontrollohet pérshtatshméria e tij nga departamenti
i shérbimit té prodhuesit. Gjaté karikimit, duhen
marré masat e duhura pér clirimin e gazeve

té karikimit.

Dyert, kapakét e mbaijtésit té baterisé dhe kapakét
e dhomeézave té baterisé duhet té hapen ose té
higen. Gjaté karikimit, bateria duhet té higet nga
dhoméza e mbyllur e baterisé né kamion. Ventilimi
duhet té pérputhet me standardin DIN EN 50272.

Karikimi balancues

Karikimet e barazimit pérdoren pér té mbrojtur
jetégjatésiné e baterisé dhe pér té ruajtur
kapacitetin e saj. Ato nevojiten pas shkarkimeve té
thella, karikimeve té pérséritura té pjesshme dhe
karikimeve né lakore karakteristike IU. Karikimet e
barazimit kryhen pas karikimeve normale. Rryma
e karikimit nuk duhet té tejkalojé 5 A/100 Ah té
kapacitetit nominal (shih seksionin "Karikimi").
Kushtojini vémendje temperaturés!
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Shkarkimi

Sigurohuni gé té gjitha vrimat e ventilimit t& mos
jené izoluar apo mbuluar. Lidhjet elektrike (p.sh.
prizat) duhet té béhen ose shképuten né gjendje
garku té hapur. Pér té arritur afatin optimal té
shérbimit té bateris€, duhet té evitohen shkarkime
operimi prej mé shumé se 80% té kapacitetit
nominal (shkarkim i thell€). Kjo pérkon me gravitetin
specifik té elektrolitit prej 1,14 kg/l né 30 °C né
fund té shkarkimit. Baterité e shkarkuara duhet

té rikarikohen menjéheré dhe nuk duhen Iéné té
shkarkuara. Kjo vlen edhe pér baterité pjesérisht
té shkarkuara.

Tapat e ventilimit duhet té géndrojné né geliza dhe
té mbeten té mbyllura. Ndérsa karikuesi éshté i
fikur, lidhni batering, duke u siguruar qé polariteti té
jeté i sakté (pozitiv me pozitiv, negativ me negativ).
Tani ndizni karikuesin. Kur karikohet, temperatura

e elektrolitit rritet me rreth 10 °C, késhtu qé karikimi
duhet te fillojé vetém nése temperatura e elektrolitit
éshté nén 45 °C.Temperatura e elektrolitit té baterive
duhet t€ jeté s€ paku +10 °C pérpara karikimit,
pérndryshe nuk do té arrihet njé karikim i ploté.
Karikimi mbaron kur graviteti specifik i elektrolitit
dhe tensioni i baterisé kané mbetur té€ pandryshuar
pér 2 oré. Baterité e pajisura me sistem qarkullimi
elektroliti: nése drita paralajmméruese né reostatin

e pompés éshté e ndezur, ose nése shfaget njé
sinjal defekti né sistemin e pérzierjes sé elektrolitit,
kontrolloni g€ sistemi i tubave té jeté i lidhur dhe
shihni nése garku i tubacionit ka rrjedhje ose defekte
(shih seksionin "Mirémbaijtja vjetore"). Tubi i ajrit nuk
duhet té higet asnjéheré gjaté karikimit.

Temperatura

Si temperaturé nominale specifikohet
temperatura e elektrolitit prej 30 °C. Temperaturat
meé té larta shkurtojné jetégjatésiné e baterisé;
temperaturat me té uléta reduktojné kapacitetin
e disponueshém. 55 °C éshté kufiri i sipérm i
temperaturés dhe nuk éshté e pranueshme si
temperaturé pune.




ELEKTROLITI DHE MIREMBAJTJA

Elektroliti

Graviteti specifik nominal i elektrolitit lidhet me
njé temperaturé 30 °C dhe me nivelin nominal té
elektrolitit né qgelizé né gjendjen plotésisht

té karikuar.

Mirémbajtja

Cdo dité

Karikojeni bateriné pas ¢do shkarkimi. Bateria
Perfect Plus™ me qarkullim elektroliti: drejt fundit
té karikimit, niveli i elektrolitit duhet té kontrollohet
dhe, nése nevojitet, duhet té rimbushet deri né
nivelin specifik me ujé té purifikuar (sipas DIN

EN 43530-4). Niveli i elektrolitit nuk duhet té bjeré
poshté pikés sé sipérme té vecuesit ose shenjés sé
nivelit "min." té elektrolitit.

NUK LEJOHETTE HIDHET UJE NE 10 CIKLET

E PARA.

Sensorét e nivelit té mbushjes

Né rastin e baterive me sensoré té nivelit
té mbushjes,

llamba duhet té vézhgohet ¢cdo dité.

LED i gjelbér niveli OK
LED i kuq qé niveli tepér i ulét
pulson

Mos i mbushni gelizat kur sensori i nivelit té
elektrolitit tregon njé llambé pulsuese té kuqe gjaté
10 cikleve té para.

Kontrolloni nivelin e elektrolitit (inspektim

me sy duke hapur tapén e ventilimit ose

népérmjet pozicionit té treguesit té pluskimi

té tapés Aquamatic) dhe rimbusheni me ujé té
demineralizuar né fund té karikimit. Megé ekrani
gjithmoné i referohet qelizés referencé té zgjedhur,
kushtojuni gjithashtu vémendje udhézimeve shtesé
né seksionin "Mirémbaijtja mujore".

Cdo javé

Inspektoni me sy pas karikimit pér shenja
papastértie dhe démtime mekanike né té gjithé
komponentét e baterisé. Kushtojuni vémendje
té vecanté spinave dhe kabllove té karikimit té
baterisé.

Pér zbatime té veganta me ngarkesé me lakore
karakteristike lU duhet té kryhet njé karikim
balancues (shih seksionin "Karikimi balancues").

Temperaturat mé té larta ulin gravitetin specifik
té elektrolitit; ndérsa temperaturat mé té uléta

e rrisin até. Faktori i korrigjimit té temperaturés
éshté -0,0007 kg/l pér °C, p.sh. njé peshé specifike
e elektrolitit prej 1,28 kg/l né 45 °C korrespondon
me njé S.G. prej 1,29 kg/l né 30 °C. Elektroliti
duhet té jeté né pérputhje me rregulloret e
pastértisé né DIN EN 43530-2.

Cdo muaj
Né fund té karikimit, duhet t&€ maten dhe
regjistrohen tensionet e té€ gjitha qelizave ose
baterive bllok, ndérsa karikuesi éshté i fikur. Pas
pérfundimit té karikimit, densiteti dhe temperatura
e elektrolitit, si dhe niveli i mbushjes (kur pérdoren
sensoré té nivelit t&€ mbushjes) té té gjitha gelizave
duhet t&€ maten dhe regjistrohen. Nése konstatohen
ndryshime té réndésishme né krahasim me matjet
e méparshme ose ndryshime midis gelizave ose
baterive bllok, duhet té kérkohet kolaudim dhe
mirémbajtje e métejshme nga departamenti i
shérbimit. Kjo duhet béré pas njé karikimi té ploté
dhe njé kohe pushimi prej té paktén 2 orésh.
Matja dhe regjistrimi:
¢ tensioni total
¢ tensioni pér gelizé
* nése leximet e tensionit jané té parregullta,
kontrolloni edhe S.G pér ¢do pilé

Cdo vit

Sipas DIN EN 1175-1, rezistenca e izolimit té
kamionit dhe bateria duhet té kontrollohen, té
paktén njé heré né vit, nga njé elektricist. Testet

né rezistencén e izolimit té baterisé duhet té
kryhen sipas DIN EN 1987-1. Rezistenca e izolimit
té baterisé, e pércaktuar né kété meényre, nuk
duhet té jeté poshté njé vlere prej 50 Q pér volt

té tensionit nominal, né pérputhje me DIN EN
50272-3. Pér baterité me tension nominal deri

né 20V, vlera minimale éshté 1000 Q. Baterité e
pajisura me sistem té qarkullimit té elektrolitit:
filtri i pompés sé ajrit duhet té kontrollohet té
paktén gjaté mirémbajtjes vjetore dhe mé pas té
pastrohet ose té ndérrohet Eshté e nevojshme té
béhet zévendésim i hershém i filtrit, nése pér arsye
té papércaktuara (nuk ka rrjedhje né tubat e ajrit)
sinjali i defektit né sistemin e pérzierjes sé ajrit né
karikues ose né bateri (né pompé ajri DC ose sinjal
nga distanca) ndricon. Gjaté mirémbaijtjes vjetore,
kontrolloni funksionimin e sakté t& pompés sé ajrit.




KUJDESI DHE MAGAZININI

Kujdesi ndaj baterisé

Bateria duhet t€ mbahet gjithmoné e pastér

dhe e thaté pér té penguar rrymat e gjurmimit.
Pastrimi duhet béré sipas kodit té praktikés ZVEI
"Pastrimi i baterive té térheqjes té€ automjeteve”.
Léngjet gé mund té grumbullohen né kulluesen
e baterisé duhet té asgjésohen né ményrén e
pérshkruar. Démtimet né izolimin e kullueses
duhet té riparohen pas pastrimit, pér t'u siguruar
gé vlera e izolimit pérputhet me DIN EN 50272-3
dhe pér té parandaluar korrozionin e kullueses.
Nése nevojitet hegja e gelizave, gjéja mé e miré
éshté qé pér kété té telefononi departamentin
toné té shérbimit.

Defektet

Nése konstatohen kegfunksionime né bateri ose
né karikues, telefonojini pa vonesé departamentit
toné té shérbimit. Matjet e marra né seksionin

e mirémbajtjes mujore do té ndihmojné né
gjetjen dhe eliminimin e defekteve. Njé kontraté
shérbimi e lidhur me ne do ta bénte mé té lehté
zbulimin dhe korrigjimin e shpejté t€ avarive.

Aksesoré opsionalé

Sistemi i imbushjes sé ujit Aquamatic
(aksesor opsional)

Aplikimi

Sistemi i mbushjes sé ujit pérdoret pér té ruajtur
automatikisht nivelet nominale té elektrolitit. Gazet
e karikimit dalin pérmes vrimés né secilén pilé.
NUK LEJOHETTE HIDHET UJE NE 10 CIKLET

E PARA.

Funksioni

Njé valvulé dhe njé galexhant kontrollojné sé
bashku procesin e mbushjes dhe ruajné nivelin

e duhur té ujit né secilén gelizé. Valvula lejon
rrjedhjen e ujit né secilén gelizé dhe pluskuesi
mbyll valvulén kur té jeté arritur niveli i duhur i ujit.
Pér operimin pa avari té sistemit t&€ mbushjes sé
ujit, lutemi, vini re udhézimet gé pasojné.

o

Magazinimi

Nése bateriné nxirren jashté shérbimit pér njé

periudhé té gjaté, ato duhet té ruhen té karikuara

plotésisht né njé dhomé té thaté, dhe pa ngrice.

Pér t'u siguruar gé bateria éshté gjithmoné gati

pér pérdorim, mund té€ zgjidhen disa nga metodat

e karikimit:

1. njé karikim balancues mujor si né seksionin
"Karikimi balancues" ose

2. karikim mirémbajtjeje me njé tension karikimi
prej 2,27V x numrin e gelizave.

Duhet marré parasysh koha e magazinimit kur

shqgyrtohet afati i shérbimit té baterisé.

Lidhje manuale ose automatike

Bateria duhet té mbushet pak para pérfundimit

té karikimit té ploté, pasi né kété piké bateria ka
arritur njé gjendje té pércaktuar operimi gé con né
njé pérzierje té miré té elektrolitit. Mbushja béhet
kur konektori (7) nga depozita éshté i lidhur me
bashkuesin (6) né bateri.

Nése pérdoret lidhja manuale, bateria Perfect
Plus™ duhet té lidhet vetém me sistemin e
mbushjes njéheré né jave.

Nése pérdoret bashkuesi automatik (me njé
valvul magnetike e kontrolluar nga aparati i
karikimit), gelési kryesor i karikuesit pérzgjedh
momentin e duhur pér mbushje.

SHENIME: Né kété rast rekomandojmé njé
rimbushje té baterisé Perfect Plus™ me ujé té
paktén njé heré né javé pér té siguruar nivelin e
duhur te elektrolitit.




Aksesoré opsionalé wezndm

Né pérdorime né disa turne dhe né temperatura
té ngrohta ambienti mund t€ jeté e nevojshme
intervale meé té shkurtra mbushjeje.

Koha e mbushjes

Koha e mbushjes varet nga norma e pérdorimit dhe
temperatura pérkatése e baterisé. Né pérgjithési,
procesi i mbushjes zgjat disa minuta dhe mund té
ndryshojé sipas diapazonit té bateris€; pas késaj,
nése pérdoret mbushja manuale, furnizimi me ujé
né bateri duhet té fiket.

Presioni i punimit

Sistemi i rimbushjes sé ujit duhet té instalohet né
ményré té tillé qé té pérftohet njé presion uji prej
0,2 deri 0,6 bar (me té paktén njé diferencé lartésie
2 m midis cepit té sipérm té baterisé dhe cepit té
poshtém té depozités). Cdo devijim nga kjo do té
béjé gé sistemi té mos funksionojé si¢ duhet.

Pastértia

Uji i mbushjes duhet té purifikohet Uji qé pérdoret
pér té mbushur baterité duhet té keté pércueshméri
prej jo mé shumé se 30 uS/cm. Depozita dhe tubat
duhet té pastrohen para se té pérdoret sistemi.

Sistemi i tubave né bateri

Sistemi i tubave drejt gelizave individuale té
baterive duhet té ndjeké garkun elektrik té baterisé.
Kjo redukton rrezikun e rrijedhjeve té rrymés né
praniné e gazit elektrolit gé shkakton njé shpérthim
(DIN EN 50272-3). Maksimumi 20 geliza mund té
lidhen né njé seri.

Sistemi nuk duhet t& modifikohet né asnjé ményre.

Temperatura e punés

Né dimér, baterité e pajisura me sistemin e
rimbushjes sé ujit Aquamatic duhet té karikohen
ose rimbushen vetém né njé temperaturé ambienti
mbi 0 °C.

Kontrolli i prurjes

Njé tregues i prurjes, i integruar né tubin e
furnizimit me ujé né bateri, monitoron procesin e
mbushjes. Gjaté mbushjes sé ujit, prurja e ujit bén
qé té rrotullohet disku i integruar né treguesin e
prurjes. Kur tapat jané té mbyllura, disku ndalon,
duke treguar se procesi i mbushjes ka pérfunduar.

M —_—1 LT

Pérshkrimi

I

Depozita

Konektor i daljes me valvul sferike

Tapé me valvulé magnetike

Tapé me valvulé sferike

Kontrolli i prurjes

Bashkues

Konektor

Karikuesi i baterisé
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Celési kryesor i karikuesit




Aksesoré opsionalé wezndm

Sistemi i qarkullimit té elektrolitit
(aksesor opsional)

Aplikimi

Sistemi i garkullimit té elektrolitit bazohet mbi
parimin e pompimit té ajrit né qelizat individuale
té baterive. Ky sistem pengon shtresézimin e
elektrolitit dhe karikimi i baterisé optimizohen
duke pérdorur njé faktor karikimi prej 1,07.
Qarkullimi i elektrolitit éshté i dobishém
vecanérisht pér pérdorim me rezistence té larte,
kohé té shkurtra karikimi, karikim té rritur

ose té mundésisé dhe né temperatura té larta
té ambientit.

Funksioni

Qarkullimi i elektrolitit pérbéhet nga njé sistem
tubash i montuar né qgeliza. Pompa me diafragmé
Aeromatic éshté montuar né karikues ose
vegmas né bateri ose né automjet. Kjo pompé
me diafragmé dérgon njé garkullim ajri me
shpejtési té ulét né ¢cdo gelizé, cka krijon njé
rrymé ajri garkulluese brenda kutisé sé gelizés.
Rryma e ajrit éshté e vazhdueshme ose me
impulse, né varési té tensionit té baterisé dhe té
llojit té pompés. Furnizimi me ajér rregullohet
né pérputhje me numrin e gelizave né bateri.
Sistemi i tubave drejt gelizave individuale

té baterive duhet té ndjeké qarkun elektrik
ekzistues. Kjo redukton rrezikun e rrjedhjeve té
rrymeés né praniné e gazit elektrolit gé shkakton
njé shpérthim (DIN EN 50272-3).

Pérdorimi me lidhjen automatike té sistemit

té tubave

Duke lidhur spinén e karikimit me furnizimin e
integruar té ajrit furnizohet automatikisht ajér né
bateri.

Mirémbaijtja e filtrit té ajrit

Né varési té kushteve té punés, filtri i ajrit té
pompés duhet té ndérrohet té paktén njéheré
né vit. Né zonat e punés me nivele té larta
ajri té ndotur, filtri duhet té kontrollohet dhe
zévendésohet mé shpesh.

Riparimi dhe mirémbaijtja

Sistemi duhet té kontrollohet nése ka rrjedhje.
Karikuesi do té shfaqé njé mesazh gabimi pér té
treguar rrjedhjen. Nganjéheré, né rast rrjedhjeje,
kurba karakteristike e karikimit ndérrohet né
kurbén standarde karakteristike (pa garkullim

té elektrolitit). Pjesét me defekt dhe seksionet e
tubave me defekt duhet té zévendésohen. Mund
té pérdoren vetém pjesé kémbimi origjinale, pasi
ato jané béré posacérisht pér furnizimin me ajér

té pompés dhe garnatojné funksionimin e miré
té pompés.

Pajisje monitorimi baterie Wi-iQ® (aksesor
opsional)

Pajisja e monitorimit té baterive Wi-iQ do té japé
tregues sipas tabelés sé méposhtme.

((Cr50))) Bammmes

LED me tri ngjyra Drité LED blu
LED me tri ngjyra

Pulsim i gjelbér = hardueri OK

Blu gé pulson shpejt = identifikim me valé

E kuge gé pulson = paralajmérim i temperaturés
>55°C

Drité LED blu

Pulson shpejt = identifikim me valé

Pulson ngadalé = paralajmérim pér balancimin
e tensionit

Fikur - Pulsim - niveli i elektrolitit éshté OK
Drita géndron e ndezur =

niveli i elektrolitit éshté i ulét - mbusheni

Pajisja e monitorimit Wi-iQ éshté njé pajisje
elektronike gé komunikon népérmjet valéve

pér té shkarkuar informacionet e réndésishme

té baterisé pér diagnostikim dhe shérbim mé

té miré. Pajisja éshté e montuar né kabllon
kryesore DC né bateri, pér té monitoruar

dhe regjistruar té dhénat e rrymés, tensionit,
temperaturén dhe nivelin e elektrolitit (népérmjet
njé sensori té jashtém opsional). Llambat né
pajisjen e monitorimit té baterisé Wi-iQ sigurojné
statusin né kohé reale té gjendjes sé baterisé.
Informacioni né PC népérmjet USB-sé me
komunikim me valé.

Funksionimi

Pajisja e monitorimit té baterisé Wi-iQ éshté

e pérshtatshme pér pérdorim né té gjitha
teknologjité e baterive me njé diapazon té
tensionit 24V - 80 V. Pajisja regjistron té dhéna té
pérgjithshme gjaté afatit té shérbimit té baterisé.
Ajo ruan té dhéna pér 2555 cikle (historiku

i ploté i ruajtur nga kompjuteri). T€ dhénat

mund té analizohen nga programi i softuerit
kompijuterik: gjendja e karikimit, paralajmérimet
e temperaturés dhe paralajmérimet e nivelit té
ulét té elektrolitit.
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Shikueshméri e qarté

Shumé e lehté né pérdorim

Duke zgjedhur raportet e vecanta dhe té Lidhni modemin USB me kompjuterin; skanoni
detajuara, do té sigurohet informacion né pajisjen e monitorimit Wi-IQ dhe ngarkoni té
lidhje me gjendjen e baterisé suaj dhe masat dhénat. Wi-iQ Report éshté softuer kompjuterik

e mundshme té nevojshme. Aplikacioni Wi- qgé funksionon né Windows 7, 8, XP ose Vista. Njé
iQ Report ose E-Connect do t'ju mundésojé té celés USB me valé pérdoret pér shkarkimin e té
kontrolloni shpejt karakteristikat e karikimit dhe dhénave Wi-iQ né njé bazé té dhénash SQL.

shkarkimit té flotés sé baterive. Me informacionin
e ndaré sipas familjes sé baterisé (lloji i kamionit)
mund té shihni thellésiné e grafikéve té

shkarkimit, ciklet, karikimin dhe shumé meé tepér.
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Bateria duhet té riciklohet

Rrezik mjedisor!

Rrezik ndotjeje nga plumbi.

Kthejeni te prodhuesi!

Baterité me kété shenjé duhet té riciklohen.

Baterité gé nuk kthehen pér procesin e riciklimit duhet té asgjésohen
si mbetje té rrezikshme!

Kur pérdomi bateri automjeti me fugi dhe karikues, operatori duhet
té pérputhet me standardet aktuale, ligjet, rregullat dhe rregulloret
né fuqi né vendin e pérdorimit!
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