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Ostrzezenie!

Gazy wydzielane podczas tadowania sa wybuchowe. Elektrolit (wodorotlenek potasu, KOH) ma dziatanie silnie korozyjne. Odstoniete
metalowe czesci akumulatora zawsze przewodza prad i sa czesciami aktywnymi elektrycznie. Nalezy przestrzega¢ srodkow ostroznosci

zgodnych z norma IEC 62485-2:2010.

Nalezy przestrzegac instrukcji eksploatacji i umiescic

ja w widocznym miejscu w poblizu akumulatora!

Prace przy akumulatorach nalezy wykonywac wytacznie
po otrzymaniu instrukcji od wykwalifikowanego personelu!
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Podczas pracy przy akumulatorach nalezy nosi¢ okulary
ochronne i odziez ochronng. Przed rozpoczeciem

prac przy akumulatorze nalezy zdja¢ z siebie wszelkie
metalowe przedmioty, takie jak pierscionki, zegarki,
bransoletki itp.! Nalezy uzywaé wytacznie narzedzi
zizolacja! Nalezy scisle przestrzegac przepisow
dotyczacych zapobiegania wypadkom oraz krajowych
norm BHP, a takze wymogoéw normy IEC 62485-1:2010.

Elektrolit jest szkodliwy dla skory i oczu. Z tego
powodu w razie przypadkowego kontaktu elektrolitu
z oczami nalezy natychmiast przemywacé oczy

duza iloscia czystej wody przez co najmniej

15 minut. W kazdym przypadku nalezy natychmiast
skonsultowac sig z lekarzem! Odziez zanieczyszczona
elektrolitem nalezy natychmiast umy¢ w wodzie!

Ostrzezenie: Zagrozenie pozarem, wybuchem lub
poparzeniem! Nalezy unika¢ zwaré¢! Poniewaz
metalowe czesci akumulatora znajduja sie zawsze
pod napieciem, nie nalezy ktas¢ na nim narzedzi
ani innych przedmiotéw.

Elektrolit ma dziatanie silnie korozyjne.

Ogniwa sa ciezkie. Upewni¢ sie, ze sa bezpiecznie
zamocowane. Nalezy uzywaé wytacznie
odpowiedniego sprzetu do ich transportu.

Nie wolno pali¢! Ze wzgledu na ryzyko wybuchu lub
pozaru w poblizu akumulatora nie wolno dopusci¢
do wystepowania otwartego ognia, zaru lub iskier!
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Nalezy scisle przestrzegaé instrukcji montazu,
obstugi i konserwacji.

Nieprzestrzeganie instrukcji montazu, obstugi

i konserwacji, uzywanie nieoryginalnych czesci
zamiennych oraz uzywanie czesci innych niz wskazane
przez firme EnerSys, uzycie dodatkéw do elektrolitu
oraz ingerencje dokonane bez upowaznienia
spowoduja uniewaznienie gwarancji.

1. Dostawa akumulatora

Ogniw akumulatora nie wolno przechowywaé¢ w opakowaniu.
Nalezy je rozpakowac niezwtocznie po dostawie akumulatora.
Nie wolno przechylaé¢ opakowania ani odwracac¢ go do gory
spodem. Ogniwa akumulatora sg wyposazone w niebieski
plastikowy korek transportowy i sa dostarczane w stanie
napetnienia i natadowania. Akumulator jest gotowy do instalacji.
Przed samym oddaniem do eksploatacji nalezy zamienic¢ korek
transportowy na dotaczony do akcesoridéw czerwony korek
odpowietrzajacy (patrz punkt 7).

Akumulator nie moze byé tadowany z zatozonym korkiem transpor-
towym, poniewaz moze to spowodowac uszkodzenie akumulatora.

2. Przechowywanie

Pomieszczenia przeznaczone do przechowywania akumulatoréow
muszg by¢ czyste, suche, chtodne (od +10°C do +30°C) i dobrze
wentylowane. Ogniw nie wolno przechowywac w opakowaniu
transportowym ani wystawia¢ na bezposrednie dziatanie promieni
stonecznych lub promieniowania UV.

Jezeli ogniwa zostaty dostarczone w skrzyniach ze sklejki,
przed rozpoczeciem przechowywania nalezy otworzy¢ skrzynie
i usunaé materiat opakowaniowy przykrywajacy ogniwa.

Jesli ogniwa zostaly dostarczone na paletach, nalezy usunaé
materiat opakowaniowy przykrywajacy ogniwa.

Napetnione ogniwa Zesmeaire moga byé przechowywane przez okres
do 12 miesiecy od daty dostawy.

Przechowywanie napetnionych ogniw w temperaturze powyzej

+30°C spowoduje utrate okoto 5% ich pojemnosci rocznie na kazde
dodatkowe 10 stopni. Bardzo wazne jest, aby ogniwa byly szczelnie
zamkniete plastikowymi korkami transportowymi. Nalezy to sprawdzi¢
niezwtocznie po dostawie. Jesli podczas transportu dojdzie do utraty
elektrolitu, przed rozpoczeciem sktadowania lub eksploatacji nalezy
uzupetnié elektrolit w ogniwie do poziomu oznaczonego jako ,,MAX".

3. Montaz

Instalacje nalezy przeprowadzi¢ zgodnie z wymogami normy
IEC 62485-2:2010, czes¢ 2 ,Wymagania dotyczace bezpieczenstwa
baterii wtdrnych i instalacji baterii — czesc¢ 2: baterie stacjonarne”.

W przypadku instalacji niestacjonarnej moga miec¢ zastosowanie
takze inne odnosne normy.

Zuzyte akumulatory oznaczone tym
symbolem nadaja sie do recyklingu
i nalezy je przekazac¢ do punktu
odbioru odpadéw przeznaczonych
do recyklingu. Zuzyte akumulatory
nalezy utylizowac jako odpady
specjalne zgodnie ze wszystkimi
odno$nymi normami.

OSTRZEZENIE!

Nie wolno nigdy uzywac¢ kwasu
siarkowego ani wody kwasnej.
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Kwas spowoduje

ca uszkodzenie akumulatora!

3.1 Lokalizacja

Akumulator nalezy instalowa¢ w suchym i czystym pomieszczeniu.
Nalezy unika¢ wystawiania akumulatora na bezposrednie dziatanie
promieni stonecznych i ciepta. Akumulator zapewnia optymalne
dziatanie i maksymalng zywotnosé, jesli temperatura otoczenia
miesci sie w zakresie od +10°C do +30°C.

3.2 Wentylacja

Podczas ostatniej fazy tadowania z akumulatora uwalniane sa gazy
(mieszanina tlenu i wodoru). Wentylacja jest niezbedna, nawet jesli
podczas tadowania podtrzymujacego poziom gazu jest bardzo niski.

W niektérych zastosowaniach konieczne moze by¢
zapewnienie zgodnosci wentylacji z lokalnymi przepisami.
Jesli nie obowiazuja specjalne przepisy, nalezy spetnié¢
wymagania normy IEC 62485-2:2010, czes¢ 2.

3.3 Podtaczanie

Nalezy zawsze postepowac zgodnie z rysunkami montazowymi,
schematami obwoddw i innymi oddzielnymi instrukcjami.

W przypadku taczenia w tancuchu rownolegtym nalezy uzywacé
wytacznie ogniw akumulatorowych o tej samej pojemnosci,
konstrukcji i dacie produkcji w ramach maksymalnie

dwaoch tancuchéw réwnolegtych. W przypadku potagczenia
rownolegtego wiecej niz dwoch tancuchéw nalezy skontaktowaé
sie z producentem w celu uzyskania aprobaty techniczne;j.

Do wykonywania potaczen kablowych nalezy uzywa¢ niklowanych
koncowek oczkowych.

Korki transportowe nalezy zamienié na dotagczone do akcesoriéw
czerwone korki odpowietrzajace.

Nalezy dokreci¢ sruby zaciskow odpowiednim momentem
dokrecania zgodnie z tabela 1.

Zalecane jest uzycie skalibrowanego klucza dynamometrycznego.

Tabela 1: Momenty dokrecania srub zaciskéw:

Zacisk meski Zacisk zenski
M10:8 Nm M8: 20-25 Nm
M10: 25-30 Nm

Ztacza i zaciski powinny by¢ pokryte cienka warstwa smaru
antykorozyjnego.



3.4 Elektrolit

Elektrolit do akumulatorow Zemass’ NiCd zawiera rozcienczony
roztwor wodorotlenku potasu (KOH) (ciezar whasciwy 1,20 kg/I
+/-0,01 kg/l) z dodatkiem wodorotlenku litu zgodnie z norma

IEC 60993:1989. Wodorotlenek potasu jest wytwarzany zgodnie

z regulacjami fabrycznymi. Ciezar wtasciwy elektrolitu nie swiadczy
o stanie natadowania akumulatora. Ciezar wtasciwy podczas
tadowania i roztadowywania ulega niewielkim wahaniom, ktére
maja ograniczony zwiagzek z temperatura.

Podczas sprawdzania poziomu elektrolitu réznice w jego poziomie
w ogniwach nie sg niczym niezwyktym i wynikajg z odmiennych
ilosci gazu w separatorach poszczegolnych ogniw. Przed oddaniem
akumulatora do eksploatacji nalezy sprawdzié, czy poziom
elektrolitu nie jest nizszy niz 10 mm ponizej oznaczenia ,MAX"
Zwykle nie ma potrzeby jego uzupetniania.

Jesli poziom elektrolitu spadnie podczas eksploatacji ponizej
oznaczenia ,MIN’, nie nalezy odlaczaé¢ akumulatora od prostownika
przez okres nie krotszy niz 12 godzin.

Jesli z powodu ograniczonej widocznosci kontrola wzrokowa
nie jest mozliwa, do sprawdzenia poziomu elektrolitu nalezy
uzy¢ rurki probierczej. W celu uzyskania dalszych instrukcji
nalezy skontaktowac sie z przedstawicielem firmy EnerSys.

Ogniwa Zesmeads’ firmy EnerSys spetniaja wymagania normy
IEC 62259:2003, punkt 7.9 w zakresie wydajnosci rekombinacji gazu.

3.5 Oddanie do eksploatacji

Ponizsze instrukcje dotycza oddania do eksploatacji w temperaturze
od +20°C do +30°C. W przypadku innych warunkéw nalezy
skontaktowa¢ sie z firma EnerSys. Preferowana metoda tadowania
jest tadowanie statym pradem.

Jezeli jest to konieczne, test w miejscu instalacji nalezy
przeprowadzi¢ zgodnie z norma IEC 62259:2003.

Zgodnie z norma IEC 62259:2003 wartos¢ 0,1 C, A jest réwniez
wyrazana jako 0,11 A. Prad odniesienia dla testu jest wyrazony
w nastepujacy sposoéb:
I A= C, Ah
Przyktad: ¢ 1h
0,1 ItA oznacza:
10 A dla akumulatora o pojemnosci 100 Ah lub
50 A dla akumulatora o pojemnosci 500 Ah

3.5.1 Oddanie do eksploatacji przy tadowaniu statym pradem
Ogniwa lesmeair przechowywanych przez okres do 6 miesiecy:

Zwykle tadowanie poczatkowe nie jest konieczne, a ogniwa sa
gotowe do pracy. Jesli od razu potrzebna jest petna wydajnosg,
zalecane jest tadowanie poczatkowe prowadzone przez czas

10 godzin pradem 0,1 | A. Procedura ta jest wykonywana

bez zatozonych czerwonych korkéw odpowietrzajacych.

Podczas tadowania nalezy sprawdza¢ temperature
(patrz punkt 5).

Ogniwa lesmeair przechowywane przez okres od 6 miesiecy
do 1 roku:

Niezbedne jest tadowanie poczatkowe prowadzone przez czas
15 godzin pradem 0,1 | A.

Procedura ta jest wykonywana bez zatozonych czerwonych
korkdéw odpowietrzajacych.

Podczas tadowania nalezy sprawdza¢ temperature
(patrz punkt 5).

3.5.2 Oddanie do eksploatacji z tadowaniem statym pradem

Zwykle tadowanie poczatkowe nie jest konieczne a ogniwa

sg gotowe do pracy. Jesli maksymalne napiecie prostownika jest
zbyt niskie do zapewnienia tadowania statym pradem, nalezy
podzieli¢ akumulator na dwie czesci i tadowac je oddzielnie.
Ogniwa lesmeaire przechowywane przez okres do 6 miesiecy:
Zwykle tadowanie poczatkowe nie jest konieczne, a ogniwa sa
gotowe do pracy. Jesli konieczne jest uzyskanie od razu petnej
wydajnosci, zalecane jest tadowanie poczatkowe prowadzone przez
czas do 20 godzin z napigciem 1,65 V/ogniwo i pradem do 0,1 | A.

Procedura ta jest wykonywana bez zatozonych czerwonych korkéow
odpowietrzajacych.
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Ogniwa lesmeaire przechowywane przez okres od 6 miesigecy
do 1 roku:

Podczas tadowania nalezy sprawdzaé¢ temperature
(patrz punkt 5).

Wymagane jest tadowanie poczatkowe prowadzone przez czas
do 30 godzin z napigciem 1,65 V/ogniwo i pradem do 0,1 | A.

Procedura ta jest wykonywana bez zatozonych czerwonych korkow
odpowietrzajgcych.

Podczas tadowania nalezy sprawdzaé temperature
(patrz punkt 5).

W przypadku zmiennych warunkéw tadowania nalezy
skonsultowac sie z przedstawicielem firmy EnerSys.

3.5.3 Oddanie do eksploatacji w temperaturze otoczenia

powyzej +30°C

tadowanie statym pradem jest jedyna odpowiednig metoda
tadowania w ramach oddania do eksploatacji w takich warunkach.
Przez caty czas trwania procesu nalezy monitorowaé temperature
elektrolitu.

Nie powinna ona nigdy przekroczy¢ +45°C.

Po przekroczeniu temperatury +45°C tadowanie nalezy przerwacé
do czasu, az temperatura elektrolitu spadnie do poziomu +40°C.
Czas trwania: 20 godzin
011A

W razie przerw w procesie oddania do eksploatacji catkowity
czas tadowania musi zosta¢ wydtuzony o okres przestoju.

Prad tadowania:

4. tadowanie podczas pracy

Nie nalezy otwiera¢ ani zdejmowa¢ korkédw odpowietrzajacych
podczas pracy. Maksymalny prad tadowania powinien wynosic¢
0,11 A.

W celu zmniejszenia zuzycia wody zalecane jest
(choé niewymagane) dostosowanie napiecia tadowania.

Praca w warunkach wysokiej

temperatury (>35°C): wspotczynnik temperaturowy-2 mV/K

Praca w warunkach niskiej

temperatury (<20°C): wspotczynnik temperaturowy-3 mV/K

Zalecane napigcia tadowania w temperaturze otoczenia od +20°C
do +35°C wynosza:

tadowanie dwustopniowe

tadowanie dotadowujace: 1,4-1,42V/ogniwo
Dotadowywanie: 1,45-1,46 V/ogniwo
Ograniczenie pradu: 011A

tadowanie jednostopniowe
Napigcie tadowania:

1,42-1,44V/ogniwo
Ograniczenie pradu: 0,11

LA

5. Konserwacja okresowa

Ogniwa fomeaire wymagaja minimalnej konserwacji. W celu
utrzymania maksymalnej wydajnosci nalezy przestrzegaé
ponizszych zalecen:

Standardowy przeglad serwisowy:

Doktadnie co dwanascie miesiecy nalezy przeprowadzac kontrole
w normalnych warunkach spoczynkowych. Czestotliwosé kontroli
moze zaleze¢ od lokalizacji zaktadu, lokalnych przepiséw lub
specjalnych wymagan danego zastosowania.

Podczas przeprowadzania standardowych przegladow serwisowych
nalezy przestrzegaé¢ ponizszych zasad:
e (Ogodlny wyglad i czystos¢ wszystkich akumulatoréow

i akumulatorowni.

Akumulator nalezy czyscié wytacznie przy uzyciu wody.

Nie uzywac szczotki drucianej ani zadnych rozpuszczalnikow/
dodatkéw. Wentylacja musi spetnia¢ wymagania okreslone
w punkcie 3.2.



e Poziom elektrolitu

Nalezy sprawdzi¢ wzrokowo poziom elektrolitu. Uzupetnienie
elektrolitu woda zalecane jest, gdy jego poziom osiagnie
oznaczenie ,,MIN” Poziom elektrolitu nie moze jednak nigdy
spasc¢ ponizej oznaczenia ,WARNING LEVEL"” (poziom
ostrzegaweczy). Poziom elektrolitu nalezy uzupetnia¢ wytacznie
gdy akumulator jest w petni natadowany. Do napetniania ogniw
nalezy uzywac wytacznie wody destylowanej lub dejonizowane;j
zgodnie z norma IEC 60993:1989.

UWAGA: Po fabrycznym napetnieniu akumulatora odpowiednim
elektrolitem nie ma potrzeby regularnego sprawdzania jego
gestosci. Interpretacja pomiaréow gestosci jest trudna i moze
prowadzi¢ do nieporozumien.

e Parametry elektryczne

Nalezy sprawdzié¢ wartosci napiecia buforowego dla kazdego
ogniwa oraz pradu tadowania akumulatora.

Wazne jest, aby zachowac¢ zalecane napiecie tadowania.
Wysokie zuzycie wody w akumulatorze jest zwykle
spowodowane nieprawidtowymi ustawieniami napiecia
prostownika. Jesli podczas tadowania podtrzymujacego
wykryte zostanie napiecie pojedynczego ogniwa o wartosci
ponizej 1,35V, zalecane jest tadowanie ogniw oddzielnie,
zgodnie z tym, co opisano w punkcie 3.5.1 ,Oddanie

do eksploatacji z tadowaniem statym pradem”

Jezeli akumulator jest podtaczony réwnolegle, nalezy rowniez
sprawdzi¢ prad tadowania w tancuchach w celu zapewnienia
wyrdwnania.

e Temperatura elektrolitu:

Od czasu do czasu nalezy sprawdzi¢ temperature elektrolitu
jednego z ogniw posrodku akumulatora. Temperatura elektrolitu
nie powinna nigdy przekracza¢ +45°C, poniewaz ma to
negatywny wptyw na wydajnos$é i zywotnos¢ ogniw. Podczas
tadowania temperatura elektrolitu powinna wynosi¢ <35°C.
W przypadku przekroczenia temperatury +45°C tadowanie
nalezy przerwac do czasu, az temperatura elektrolitu spadnie
do poziomu +35°C. Niska temperatura otoczenia lub spadek
temperatury elektrolitu do poziomu -25°C nie ma trwale
negatywnego wptywu na akumulator i powoduje jedynie
czasowe zmniejszenie pojemnosci.

Rozszerzony przeglad serwisowy:
Regularna kontrola co 24 miesiace

Oprécz przeprowadzenia standardowego przegladu serwisowego
wymagane jest przestrzeganie ponizszych zasad:

e Moment dokrecania ztacza i ochrona antykorozyjna:

Kontrola dokrecenia odpowiednim momentem wszystkich
ztaczy, nakretek i srub. Wszystkie metalowe czesci

akumulatora powinny by¢ pokryte cienka warstwa smaru
antykorozyjnego dostarczanego przez firme EnerSys.

Smarem nie nalezy powlekacé plastikowych czesci akumulatora,
np. obudowy ogniw.

Odczyty parametrow - dziennik akumulatora:

Zalecane jest prowadzenie dziennika akumulatora. Rejestr ten
powinien obejmowac wszystkie istotne zdarzenia, w tym daty
przerw w dostawie pradu, czynnosci serwisowych, przegladow,
testéw roztadowania, tadowania wyréwnawczego oraz uzupetniania
poziomu elektrolitu. W razie potrzeby dzienniki sa dostepne

za posrednictwem firmy EnerSys.

6. Dodatkowe ostrzezenia

Akumulatory kwasowo-otowiowe i NiCd powinny znajdowa¢

sie w osobnych pomieszczeniach. Jezeli oba typy akumulatorow
znajduja sie w tym samym pomieszczeniu, gazy powstajace
podczas tadowania akumulatoréw kwasowo-otowiowych musza
znajdowac sie z dala od akumulatoréw NiCd. Nie wolno uzywac
tych samych narzedzi do akumulatoréw kwasowo-otowiowych

i akumulatoréw NiCd.

Ryzyko zwarcia i pozaru:

Nie wolno umieszcza¢ na akumulatorze przedmiotow
przewodzacych prad elektryczny, takich jak narzedzia itp.
Ryzyko obrazen:

Podczas montazu akumulatora nie wolno nosi¢ pierscionkow
ani metalowych bransoletek.

Ryzyko wybuchu:

Podczas tadowania nalezy otworzy¢ drzwi akumulatorowni,
aby gazy wydzielane podczas tadowania mogty sie wydostac.

Gazy wydzielane podczas tadowania akumulatorow sa
wybuchowe. Nie wolno dopuscié¢ do wystapienia otwartego
ognia, iskier ani innych zrédet zaptonu w poblizu akumulatora.

Uwaga: roztwor wodorotlenku potasu ma dziatanie korozyjne!

Roztwor wodorotlenku potasu jest wykorzystywany jako elektrolit.
Jest to ciecz o silnym dziataniu korozyjnym, ktéra w wyniku
kontaktu z oczami lub skdra moze powodowaé powazne szkody
dla zdrowia (ryzyko utraty wzroku). Potkniecie nawet niewielkiej
ilosci roztworu moze spowodowac obrazenia wewnetrzne.

Podczas pracy z elektrolitem oraz przy ogniwach lub
akumulatorach nalezy zawsze nosi¢ gumowe rekawice,
okulary ochronne z ostonami bocznymi oraz odziez ochronna!

Kontakt z oczami:

Nalezy natychmiast przemy¢ oczy duzg iloscig wody przez
10-15 minut. a nastepnie skontaktowaé sie z lekarzem.

Kontakt ze skora:

Nalezy natychmiast zdja¢ zanieczyszczong odziez i przemy¢
zanieczyszczone miejsce na skoérze duza iloscig wody. W razie
dyskomfortu nalezy zasiegna¢ porady lekarza.

Potkniecie:

Nalezy natychmiast przeptukac usta duza iloscig wody i wypié
duza ilo$¢ wody. Nie wolno wywotywaé wymiotow. Nalezy
natychmiast wezwac lekarza.

W razie doznania urazéw:

Nalezy przemywac miejsce urazu doktadnie pod biezacag woda
przez dtugi czas i natychmiast skontaktowac sie z lekarzem.
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7. Usuwanie korkéw transportowych i zaktadanie korkow wentylacyjnych

KGL 12-440 P KGL 500-1570 P
KGM 11-400 P KGM 450-1560 P

Krok 1 Krok 1
(Przed tadowaniem przedeksploatacyjnym). (Przed tadowaniem przedeksploatacyjnym).

Etap 2 Etap 2
(Po tadowaniu przedeksploatacyjnym).

Etap 3
(Po tadowaniu przedeksploatacyjnym).




8. Szczegoty rozkiadu: potaczenie miedzyogniwowe

KGL 12-35 P
KGM 11-30 P

1 Ogniwo

2 Ztacze ogniw

3 Podktadka sprezysta
4 Nakretka

5 Ostona ztacza

KGL 45-60 P

KGM 40-55 P

1 Ogniwo

2 Ztacze ogniw

3 Podktadka sprezysta
4 Nakretka

5 Ostona ztacza

W przyktadzie zaprezentowano typowy rozktad. Szczegotowe informacje znajduja sie w punkcie 9.



KGL 70-440 P

KGM 65-400 P

1 Ogniwo

2 Ztacze ogniw

3 Podktadka sprezysta
4 Sruba

5 Ostona ztacza

KGL 500-1570 P
KGM 450-1350 P

1 Ogniwo

2 Ztacze ogniw

3 Ztacze zacisku

4 Podktadka sprezysta

5 Sruba

6 Ostona ztacza

7 Ztacze zacisku koncowego
8 Ostona i ztacze zacisku

W przyktadzie zaprezentowano typowy rozktad. Szczegdtowe informacje znajduja sie w punkcie 9.
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9. Rozkiad ogniw

KGL...P

KGL12P-KGL35P
(gwint zewnetrzny M10)

- =

KGL 500 P - KGL 645 P
(gwint wewnetrzny M10)

KGL 45 P - KGL 60 P
(gwint zewnetrzny M10)

=

KGL 665 P - KGL 835 P
(gwint wewnetrzny M10)

KGL 70 P - KGL 275 P
(gwint wewnetrzny M8)

KGL 890 P - KGL 1110 P
(gwint wewnetrzny M10)

KGL 300 P - KGL 440 P
(gwint wewnetrzny M10)

KGL 1260 P - KGL 1570 P
(gwint wewnetrzny M10)

L 1

pul
&
_?’.
il

4

Ogniwa utozone
w konfiguracji dwurzedowej




KGL..M

KGM 11 P- KGM 30 P
(gwint zewnetrzny M10)

- 3|

L

KGM 450 P - KGM 570 P
(gwint wewnetrzny M10)

Ogniwa utozone

w konfiguracji dwurzedowej

KGM 40 P - KGM 55 P
(gwint zewnetrzny M10)

=

L

KGM 600 P - KGM770 P
(gwint wewnetrzny M10)

KGM 65 P - KGM 250 P
(gwint wewnetrzny M8)

KGM 800 P - KGM 1130 P
(gwint wewnetrzny M10)

GAZ

KGM 270 P - KGM 400 P
(gwint wewnetrzny M10)

=

KGM 1250 P — KGM 1350 P
(gwint wewnetrzny M10)

| 1
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